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Tipo: Pared
Tamaino Nominal: 24.5x50cm

Marmol GuataVita Acabado: Brillante
Beige Tipologia: Marmoleado - Liso

Estas imagenes son indicativas, las texturas y colores presentados son aproximados a los reales. ; Simulacién composicién de producto
Cualquier eleccién recomendamos hacerla con base en una muestra fisica del producto. T =
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DIMENSIONES Y CALIDAD SUPERFICIAL

ITEM

ESPECIFICACION

CARACTERISTICAS TECNICAS
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Los productos fabricados por Ceramica San Lorenzo cumplen con las especificaciones de la norma técnica
colombiana NTC 919, equivalente a la ISO 13006 y los métodos de ensayo de la ISO 10545, equivalente a
la NTC 4321. Garantia del producto 5 afos.

INFORMACION PARA ESTE PRODUCTO

Marca comercial: Ceramica San Lorenzo

Pais Origen: Colombia

Tipo de calidad: Primera (Verifique en el momento de la compra que esta informacion esté impresa en la caja).

Tipo de superficie: Esmaltada (GL)
Método de fabricacion: Método B, prensado en seco
Norma Técnica Colombiana: NTC 919, anexo K / 1ISO 13006
Fabricado por: Euroceramica S.A.S. NIT:800.035.290-2
Distribuido por: Cerdmica San Lorenzo Industrial de Colombia SAS ZFPE NIT 900.208.445

Tamafio Nominal: 24,5 cm X 50,0 cm

Tamario Fabricacion: 245 mm X 500 mm X 7,6 mm

Tamafio no modular

Lote y fecha de fabricacion: verificar en el momento de la compra que esta informacion esté impresa en la caja.

INFORMACION PARA UNA PIEZA

L]

TIPO DE PRODUCTO

TAMARNO NOMINAL

PESO APROXIMADO (kg) X PIEZA

PARED

24.5X50

2,00

INFORMACION PARA UNA CAJA

NUMERO DE PIEZAS

AREA NOMINAL M2

PESO APROXIMADO (kg) X CAJA

12 1.47 24,00
INFORMACION PARA UNA PALLET
NUMERO DE CAJAS AREA NOMINAL M2 PESO APROXIMADO (kg) X PALLET
- 66 97,02 1.604

ENSAYO NTC CUMPLE
Longitudy Ancho | L2 0es ot 2 del camanc oe readen | +/-0.6% | 4321-2 v
Espesor | Lagepisenmmx ammorpronetoge | 4/-s0% | 4s2t2 |
Rectinilidad | correspectos s tamanos e aorcacen | +/-05% | 43212 | Y/
Lad iacio axil de la ort lidad
Ortogonalidad | en%conrespectoalostamanos ce fabricacien | +/- 0.5% | 4321-2 v
I axima desviacio % de (Ct t
Planaridad Cambra) Gurvatirs a8 b, Deformatio | +/-0.5% | 43212 v
o . La Bald deb tar libre de defect: ini
Calidad Superficial viasiblaes?qsuae pphe?igrS\ :fre(I:t;? Iaeapgr{ee%;: MI;EI)I;ZO 4321-2 \/
PROPIEDADES FISICAS
ITEM ESPECIFICACION ENSAYONTC | CUMPLE
Absorcién de agua 6% < Eb <10 % (Grupo Bllb) 6% al 10% 4321-3 \/
sgfﬁ;i%ﬂa(ﬁ)la etia Espesor 27,5 mm >800N 4321-4 \/
gﬂfﬁ,‘:ﬁe () Minimo 18, minimo Indiv16 > 18N/mm2 4321-4 V4
2:?:'5';6/"‘:‘:;3 por humedad Método de ensayo disponible 4321- 10 \/
(Baidoses csmaitaaas) | Reauerido 4321-m |/
PROPIEDADES QUIMICAS
ITEM ESPECIFICACION ENSAYONTC | CUMPLE
ssl’sir;'l:;r;ciaa los ggizigtse;\giz;:igajas concentraciones de Minimo GB 4321-13 GLA
&easri?fandcga d Minimo Clase 3 Clase 3 4321-14 Clase 5
TAMANOS DE FABRICACION (mm)
TAMARNO ANCHO (mm) TAMARO LONGITUD (mm)
1 242,6 - 2432 1 4945 - 436,5
2 243,3 - 2439 2 496,0 - 498,0
3 244,0 - 244,6 3 4975 - 4995
4 2447 - 245,3 4 499,0 - 501,0
5 2454 - 246,0 5 500,5 - 502,5
6 2461 - 2467 6 502,0 - 504,0
7 246,8-2474 7 503:51=1505,5

Tamano fabricacion: En los pisos y paredes ceramicas pueden existir diferencias de tamano que son inherentes al

proceso de produccion. Al momento de embalar las piezas, éstas ya han sido clasificadas y agrupadas en calibres.
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Destonificacién
1 2 3 4
Todas las piezas de la referencia mantienen la tipologia de disefio y de tono,
pero hay ligeras variaciones entre unas piezas y otras.
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